&

VENTA Y DISTRIBUCION DE MATERIAL DE SOLDADURA >>

>> TIG

1"

WIG 165 i DC

>> Tecnologia iverter: ligera con Series de ajuste de corriente de soldadura (5-165 A) y

Sistema de ignicidén TIG: HF o arco elevado. Indicador digital de corriente, LED sefialando

la red, tipo de soldadura, ajustes de soldadura mal funcionamiento. Conexion directa para

la antorcha. Funciones: 2/4 ciclos, subida y caida de la corriente de soldadura (0-14 seg.

regulable), ajuste pos-soldadura tiempo fluido de gas (0-25 sg. regulable). Control térmico,

ventilador silencioso y proteccion de sobrecarga térmica asi como un conector y un sistema

de proteccidn antipolvo. Conexién para control remoto manual o de pie e Indicador S.

DATOS TECMICOS

Tenzidn de alimentacian, S0 Hz

Fusible

Mz, energia

Coz phi

=eries de ajuste WG

=eries de ajuste Electrodo

Yoltaje circuito abierto

Taza de ciclo (2072115 45%

100%

Taza de ciclo (20°C) EL 40%
T00%

Siztema de proteccion

Claze de aizlamiento

Siztema de templado

Pezo

Dimenziones L x & = & (mim)

Feferancia
Fefrigerado por Gas

WG 1651 DC

230, 1 faze
16 & lento
44 kva
a-165 4
S-140 4
B85
162 & 166 Y
1304 f152
140 & f 256
MO0& 244y
IF23

F (155%C)

F

9.8 kg

340 % 170 x 330

831 .165.020



CATALOGO DE PRODUCTOS

// WIG 201iDC - WIG 201 i AC/DC

>> Ligera y compacta. Indicador digital de corriente, LED
sefialando la red, corriente I, corriente Il y funcidn S. Control
automatico de la corriente de soldadura al poner en marcha.
Sistema de ignicion TIG: HF o arco elevado. Montura tubular
ideal para el transporte y proteccion de la maquina. Ventilador
de control térmico. Proteccion de sobrecarga térmica. Conector
y sistema de proteccion antipolvo. Montura tubular ideal para
el transporte y proteccion de la maquina. Opcional: corriente

de soldadura pulsada y conexién central para la antorcha.
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CATALOGO DE PRODUCTOS

// WIG230S-WIG330S

>> Corriente de soldadura ajustable asi como conexion interna
de la antorcha segura. Control de funciones WIG 11-1: seleccién
de corriente Il por presién del boton de la antorcha, 2/4 ciclos,
ajuste de caida de corriente, ajuste pos-soldadura fluido de
gas. Ventilador silencioso, disefio robusto y compacto asi como
proteccion de sobrecarga térmica y conector y sistema de
proteccién antipolvo. Conexidn para control remoto manual
o de pie, y cajon para piezas de repuesto. Opcional: corriente
de soldadura pulsada y conexién central para la antorcha de

TIG.
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&

VENTA Y DISTRIBUCION DE MATERIAL DE SOLDADURA >>

>> TIG

"

WIG 301i W DC-WIG 331i W AC/DC

DATOS TECRICOS

Tensian de alimentacion, 50 Hz

Fuzihle

Max, energia

Cos phi

Zeries de ajuste TG

Series de ajuste Electrodo

Yoltaje cincuito ahierto

Taza de ciclo (207C) TIG 50%
1005

Tasza de ciclo (20°C) EL 0%
T00%

Siztema de proteccion

Claze de aizlamiento

Siztema de templado

Feso

Dimensiones L x & x A (mm)

Feferencia
Yersian DG
Yersion AC FDC

>> Indicador digital de corriente, LED sefialando la red, corriente
I, corriente I, fallos y "S"-funcidn. Control automatico de la
corriente de soldadura al poner en marcha. Funciones:
corriente Il seleccionable con el doble de gatillo de la antorcha,
2/4 ciclos, ajuste de caida de corriente, ajuste pos-soldadura
tiempo fluido de gas, automatica pre-purga de gas.
Suplementario para version AC/DC: infinitas variables de
frecuencia corriente alterna. Nivel de soldadura ajustable con

corriente (+/- media onda).

WG 307 e

400 %, 3 fazes

204 lento

15 kWL

09

G- 300 8

10 -240 4

91 W

30048 522N
220487188 %
M04T296Y
TE0.8 f 27 2N
P22

F (155%C)

F

Bo kg

1030 x 500 x 310

g1 .301 005
§31.301.008



